GN 9190.2

Dociski boczne

Z gwintem zaciskowym i podpora

3 SPECYFIKACJA

Wykonania
4 - Typ E: z radetkowang powierzchnig dociskowg szczgk
- Typ P: z pryzmatyczna powierzchnia dociskowa szczek
5 Kod
- G: Skok zaciskajacy z wkretem dociskowym z kulkg
6 - K: Skok mocujacy regulowany dZzwignig nastawng
Mechanizm dociskowy
7 Stal
- stal hartowana
8 - Oksydowane na czarno

Nakretka do rowka teowego
9 - Stal oksydowana na czarno
- Klasa wytrzymatoéci 10
10  Srubaztbem walcowym DIN 912

- Stal oksydowana na czarno
1 - Klasawytrzymatosci12.9

Wkret dociskowy z kulka

12 - Stal oksydowana na czarno
- kulka hartowana

13 Zestaw zaciskowy dla typu (K)

- Odlew z cynku
Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa

14

Kolor czarny RAL 9005, wykonczony na mat
5 - Korpus z gwintem

Stal oksydowana na czarno

kulka hartowana
16

INFORMACJE

17 W przypadku dociskéw bocznych GN 9190.2 elementy obrabiane sa
mocowane za pomoca wychylnej szczeki dociskowej. Sita docisku
dziata raz boku i od géry, mocujac element obrabiany i dociskajac go

18 jednoczesnie do statych ogranicznikéw oraz powierzchni podparcia.

Gwint w podporze umozliwia zamocowanie dowolnych wymaganych

elementéw pozycjonujacych lub podpierajacych.

N Skok mocujacy szczeki dociskowe] wynika z gtebokosci na jaka -2
wkrecony jest element mocujacy d4. Poluzowanie elementu = d

20 mocujgcego  powoduje  powrdt  szczeki  dociskowej  dzieki A" M
zastosowaniu  sprezyny. Niewielka  wysoko$¢  catkowita T F e
dociskéw bocznych umozliwia obrébke przedmiotu na catej jego r S N

21 powierzchni. = N ‘
Dociski boczne mozna wkreci¢ bezposrednio np. w ptyte montazowa L t : =l T & r
lub przymocowa¢ do stotéw roboczych obrabiarek, wykorzystujac < | | I | o ]
rowki teowe. Ponadto mozna je ustawi¢ i zamocowac¢ w dowolnej f ‘ —— ‘ ~d2 ﬁ n i a
pozycji, wzgledem rowka teowego, wykorzystujac ptytki mocujace, Tidgi= | L — ==
GN 9190.3 (patrz strona ), ktére sg dostepne jako akcesoria. f

—ldj= /

AKCESORIA L I3 —= Nakretka teowa
- Ptytki mocujace GN 9190.3 (patrz strona )
DANE TECHNICZNE TYpE TypP
- Dane dotyczace wytrzymatosci érub / nakretki (patrz strona A20)

Elementy maszyn 9

e
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Wariant G Wariant K

Wkret dociskowy
z kulka

Dzwignia nastawna z kulistym
elementem dociskowym 8

11
12
Przyktad montazu
13
14
15
16
17
18
Element podpierajacy
GN 408.1 19
GN 9190.2-E 20
Maksymalny
a F he s moment
Oznaczenie Szerokosé di ' bl b2 d2 ds da hi h2 h3 L 1213 14 15 16 skok dokrecania 7 21
w kN +0.01 " .
rowka zaciskania MA
w Nm
GN 9190.2-10-M8-E-G 10 M8 7 32 121 84 M8 M8 44 40 28 15 52 28 30 725 38 - 3 3 566 o
GN 9190.2-10-M8-E-K 10 M8 7 32 121 84 M8 M8 44 40 28 15 52 28 30 725 38 63 3 3 703
GN 9190.2-14-M12-E-G 14 MI12 15 48 16 13 M12 M12 53 45 27 15 72 40 44 100 55 - 4 9 1342 g
GN 9190.2-14-M12-E-K 14 M12 15 48 16 13 M12 M12 53 45 27 15 72 40 44 100 55 78 4 9 1553 H
GN9190.2-18-M16-E-G 18 M16 215 68 188 17 M16 M16 72 60 38 20 86 41 56 126 63 - 7 20 3149 g
GN 9190.2-18-M16-E-K 18 MI16 215 68 188 17 M 16 M 16 72 60 38 20 86 41 56 126 63108 7 20 3512 =
=
GN 9190.2-P 5
Maksymalny %
a s moment T
- - Fs ds ds h4 . Ll
Oznaczenie Szerokos¢ d1 w kN bl b2 d2 d3 da Min.Max. hi h2 h3 +0.01 I 1213 14 I5 l6 s_kok_ dokrecania 5‘3
rowka zaciskania MA
w Nm
GN 9190.2-10-M8-P-G 10 M8 7 32 121 84 M8 M8 4 26 44 40 28 15 52 28 30 725 38 3 3 5513)
GN 9190.2-10-M8-P-K 10 M8 7 32 121 84 M8 M8 4 26 44 40 28 15 52 28 30 725 38 63 3 3 690
GN 9190.2-14-M12-P-G 14 M12 15 48 16 13 MI12 M12 4 26 53 45 27 15 72 40 44 100 55 - 4 9 1324
GN 9190.2-14-M12-P-K 14 M12 15 48 16 13 M12 MI2 4 26 53 45 27 15 72 40 44 100 55 78 4 9 1535
GN9190.2-18-M16-P-G 18 M16 215 68 188 17 M16 M16 4 26 72 60 38 20 86 41 56 126 63 7 20 3100
GN 9190.2-18-M16-P-K 18 M16 215 68 188 17 M16 M16 4 26 72 60 38 20 86 41 56 126 63 108 7 20 3463
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